CODI TECNIC DE L’EDIFICACIO.

DOCUMENTACIO DE CONTROL DE MATERIALS.

REHABILITACIO CAN FIGUERES FASE Il CASA GRAN
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CONTINGUT DEL PLA DE CONTROL. TIPUS DE CONTROL.

El contingut del Pla de Control segons el CTE és el seguent:
1.- Prescripcions sobre els materials. (CONTROL DE RECEPCIO EN OBRA)

- Caracteristiques técniques que han de reunir els productes, equips i sistemes
que s'utilitzin en les obres, aixi com els condicionants del seu subministrament,
recepcio i conservacio, emmagatzematge i manipulacid, les garanties de qualitat i
el control de recepcio que s’hagi de realitzar incloent el mostreig del producte, els
assaigs a realitzar, els criteris d’acceptacio i rebuig, i les accions a adoptar i els
criteris d’'us, conservacio i manteniment.

2.- Prescripcions en quan a I'execucio per unitats d’obra. (CONTROL D’EXECUCIO)

- Caracteristiques técniques de cada unitat d’obra indicant el seu procés d’execucio,
normes d’aplicacid, condicions que han de complir-se abans de la seva realitzacio,
tolerancies admissibles, condicions d’acabat, conservacié i manteniment, control
d’execucid, assaigs i proves, garanties de qualitat, criteris d’acceptacio i rebuig.

3.- Prescripcions sobre verificacions en [ledifici acabat. (CONTROL DE L'OBRA
ACABADA)

- S’indicaran les verificacions i proves de servei que s’hagin de realitzar per
comprovar les prestacions finals de I'edifici.

Aixi doncs, podem dir que el Pla de Control de Materials i Execucié d'obra ha de generar
diversos tipus de controls, que sén els segients:

A) Pels materials.

A1.- INSPECCIONS: Controls de recepcié en obra de productes, equips i sistemes.

Tenen per objecte comprovar que les caracteristiques técniques dels productes, equips i
sistemes subministrats satisfan el que s’exigeix en projecte.

Es faran a partir de:

- El control de la documentacié dels subministrament, que com a minim contindra els
seglents documents:

- Documents d’origen, full de subministrament i etiquetat.

- Certificat de garantia del fabricant

- Documents de conformitat o autoritzacions administratives, inclos el marcat CE.

- El control mitjangant distintius de qualitat o avaluacions técniques d’idoneitat.
A2. ASSAIGS: Comprovacié de caracteristiques de materials segons el que estableix la

reglamentacio vigent. S’efectuara d’acord amb els criteris establerts en el projecte o indicats
per la DF.
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B) Unitats d’obra.

B1. VERIFICACIONS. Operacions de control d’execucié d’'unitats d’obra. Es comprovara
I'adequacié i conformitat amb el projecte.

B2. PROVES DE SERVEI. Assaigs de funcionament de sistemes complerts d’obra, un cop
finalitzada aquesta. Seran les previstes en projecte o les ordenades per la DF i exigides per
la legislacio aplicable.

Passem tot seguit a enumerar les proves i controls minimes que caldra realitzar per tal de
complir amb el que estableix el CTE en relacié al Control de Materials i Execucié, aixi com amb
el Decret 375/88 de la Generalitat de Catalunya. En el Plec de Condicions es detallen amb més
concrecio els controls a realitzar.

LLISTAT MiNIM DE PROVES | CONTROLS A REALITZAR.

1. SUBSISTEMA MOVIMENT DE TERRES.

- Excavacio:
- Control de moviments de I'excavacio.
- Control del material de replé i del grau de compactat.

- Gestid de I'aigua:
- Control del nivell freatic.
- Analisi de les inestabilitats de les estructures soterrades a causa trencaments hidraulics.

- Millora o reforg del terreny:
- Control de las propietats del terreny posteriorment a la millora.

- Ancoratges al terreny:
- Segons norma UNE EN 1537:2001

2. SUBSISTEMA SOTA-RASSANT FONAMENTS.
2.1.- DADES PREVIES | DE MATERIALS.

- Estudi geotécnic.

- Analisi de les aigles, sempre que hi hagi indici que aquestes puguin ser acides, salines o
d’agressivitat potencial.

- Control geométric del replanteig i nivell de la fonamentaci6. Fixacié de les tolerancies
segons DB SE C “Seguridad Estructural Cimientos”.

- Control del formigé armat segons EHE “EHE Instruccién de Hormigén Estructural y DB SE
C Seguridad Estructural Cimientos”. (Veure apartat 3)

- Control de fabricacio i transport del formigé armat. (Veure apartat 3)



CONTROL DE QUALITAT DELS MATERIALS. Justificacié del Compliment del Decret 375/1998 Oficina Consultora Técnica . Col*legi d’Arquitectes de Catalunya

3. SUBSISTEMA ESTRUCTURES DE FORMIGO ARMAT. EHE.
3.1 CONTROL DE MATERIALS

Control dels components del formigé segons EHE, la Instruccié per a la Recepcié de
Ciments, els Segells de Control o Marques de Qualitat i el Plec de Prescripcions
Técniques Particulars:
- Ciment (Decret 375/88 de la Generalitat)
- Aigua per pastar (Decret 375/88 de la Generalitat)
- Arids (Decret 375/88 de la Generalitat)
- Altres components (abans de l'inici de I'obra)
o Additius per a formigé (Decret 375/88 de la Generalitat)
o Addicions per elaborar formigé: Cendres volants (Decret 375/88 de la
Generalitat)
o Addicions per elaborar formigé: Fum de silice (Decret 375/88 de la
Generalitat)

- Pel formigé fet en obra (Decret 375/88 de la Generalitat)

Control de qualitat del formigé segons EHE i el Plec de Prescripcions Técniques
Particulars:

- Resisténcia (Decret 375/88 de la Generalitat)

- Consisténcia (Decret 375/88 de la Generalitat)

- Durabilitat (Decret 375/88 de la Generalitat)

- Pel formigé fet en obra (Decret 375/88 de la Generalitat)

Assaigs de control del formigo:

(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Modalitat 1: Control a nivell reduit

- Modalitat 2: Control al 100 %

- Modalitat 3: Control estadistic del formigé

- Assaigs d’'informacié complementaria (en els casos contemplats per la EHE en els
articles 72° i 75° i en 88.5, o quan aixi s’indiqui en el Plec de Prescripcions
Teécniques Particulars).

- Pel formigé fet en obra (Decret 375/88 de la Generalitat)

Control de qualitat de I’acer:

(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control a nivell reduit:
- Nomeés per armadures passives.

- Control a nivell normal:
- S’ha de realitzar tant per armadures actives com a passives.
- Es I'Gnic valid per a formigé pretesat.
- Tant per productes certificats com pels que no ho siguin, els resultats de control

de l'acer han de ser coneguts abans de formigonar.

- Comprovacio de soldabilitat:

- En el cas d’existir empalmes per soldadura

Altres controls:
- Control de dispositius d’ancoratge i empalmes de soldadures posttesades.
- Control de les beines i accessoris per les armadures de pretesat.
- Control dels equips de tesat.
- Control dels productes d’injeccio.

3.2 CONTROL DE LA EXECUCIO
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Nivells del control de I’execucio:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control d’execucié a nivell reduit:

- Unainspeccio per cada lot en que s’ha dividit 'obra.
- Control de recepcio a nivell normal:

- Existéncia de control extern.

- Dues inspeccions per cada lot en que s’ha dividit I'obra.
- Control d’execucié a nivell intens:

- Sistema de qualitat propi del constructor.

- Existéncia de control extern.

- Tres inspeccions per lot en que s’ha dividit I'obra.

Fixacio de tolerancies d’execucio.

Altres controls:
- Control del tesat de les armadures actives.
- Control d’execucié de la injeccio.
- Assaigs d’informacié complementaria de I'estructura (proves de carrega i d’altres
assaigs no destructius)

4. SUBSISTEMA DE SOSTRES PREFABRICATS (Decret 375/88 de la Generalitat)

Control de la qualitat de la documentacié del projecte:
El projecte defineix i justifica la solucié estructural aportada.

Control de qualitat dels materials:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Certificat de qualitat de biguetes, entrebigat i del conjunt del sistema.

Recepcié de materials:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control de la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mitjancant la
comprovacioé de l'albara.

- Comprovacio de I'autoritzacio d’Us per cada sistema de sostre.

- Es sol'licitara, per cada sistema de sostre, la justificacid6 documental del fabricant
que justifiqui 'autoritzacié d’us. No caldra fer aquesta comprovacio6 si el sistema de
sostre te un distintiu de qualitat oficialment reconegut.

- Control del gravat del codi d’identificacié de cada bigueta.

- Control del bon estat aparent de les peces d’entrebigat.

- Verificacions de les caracteristiques geomeétriques reflectides en I'autoritzacié d’us.

- Comprovacio de la compatibilitat entre biguetes i peces d’entrebigat.
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Control de qualitat de muntatge i execucio:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control de l'apuntalament

- Control de col-locacié de les biguetes i revoltons

- Control de la collocaci6 de les armadures

- Control de 'abocat, compactacié i curat del formigd
- Control del desapuntalament

Control de qualitat de I'obra acabada
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control de nivells i replanteig
- Control de fletxes, contrafletxes i tolerancies.

5. SUBSISTEMA ESTRUCTURES D’ACER. DB SE A.

Control de la qualitat de la documentacié del projecte:
- El projecte defineix i justifica la soluci6 estructural aportada.

Control de qualitat dels materials:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Certificat de qualitat del material.

- Procediment de control mitjangant assaigs per materials que presentin
caracteristiques no avalades pel certificat de qualitat.

- Procediment de control mitjangant l'aplicaci6 de normes o recomanacions de
prestigi reconegut per materials singulars.

Control de qualitat de la fabricacio:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control de la documentacié de taller segons la documentacié del projecte, que ha
d’incloure:
- Memoria de fabricacié
- Planols de taller
- Pla de punts d’inspeccié
- Control de qualitat de la fabricacio:
- Ordre de les operacions i utilitzacio d’eines adequades
- Qualificacié del personal
- Sistema de tragat adient

Control de qualitat de muntatge:
- Control de qualitat de la documentacié de muntatge:
- Memoria de muntatge
- Plans de muntatge
- Pla de punts d’inspeccié
- Control de qualitat del muntatge
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6. SUBSISTEMA ESTRUCTURES D’OBRA DE FABRICA

Recepcioé de materials:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Peces:

Declaracié del fabricant sobre la resisténcia i la categoria (categoria | o
categoria Il) de las peces.

- Sorres

- Cimentsi cal

- Morters secs preparats i formigons preparats
- Comprovacio de dosificacio y resisténcia

Control de fabrica:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Tres categories d’execucio:

Categoria A: peces i morter amb certificacié d’especificacions, fabrica amb
assaigs previs i control diari d’execucio.

Categoria B: peces (llevat succid, retraccid i expansié per humitat) i morter amb
certificacié d’especificacions i control diari d’execucio.

Categoria C: no compleix algun dels requisits de B.

Morters i formigons de replé
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control de dosificacié, barreja i posada en obra

Armadura:

(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Control de recepcio i posada en obra

Proteccio de fabriques en execucio:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Proteccié contra danys fisics

- Proteccié de la coronacio

- Manteniment de la humitat

- Protecci6 contra gelades

- Trava temporal

- Limitacié de 'algada d’execucié per dia

7. SUBSISTEMA ESTRUCTURES DE FUSTA

Subministrament i recepcioé dels productes:
- ldentificaci6 del subministrament amb caracter general:

Nom i adreca de 'empresa subministradora i del taller de serrat o fabrica.
Data i quantitat del subministra
Certificat d’origen i distintiu de qualitat del producte

- ldentificacié del subministra amb caracter especific:

Fusta serrada:

a) Espécie botanica i classe resistent.
b) Dimensions nominals

c) Contingut d’humitat

Tauler:

a) Tipus de tauler estructural.

b) Dimensions nominals
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Element estructural de fusta encolada:

a) Tipus d’element estructural i classe resistent

b) Dimensions nominals

¢c) Marcat

Elements realitzats a taller:

a) Tipus d’element estructural i declaracié de capacitat portant, indicant
condicions de recolzament

b) Dimensions nominals

Fusta i productes de la fusta tractats amb elements protectors:

a) Certificat del tractament aplicat, espécie de la fusta, protector emprat i num.
de registre, meétode d’aplicacid, categoria del risc cobert, data del
tractament, precaucions en front a mecanitzacions posteriors i informacions
complementaries.

Elements mecanics de fixacio:

a) Tipus de fixacié

b) Resisténcia a traccioé de I'acer

c) Proteccio6 front a la corrosié

d) Dimensions nominals

e) Declaracié de valors caracteristics de resisténcia a I'aixafament i moment
plastic per a unions fusta-fusta, fusta-tauler i fusta-acer.

Control de recepcié en obra:
Comprovacions amb caracter general:

Aspecte general del subministrament
Identificacié del producte

Comprovacions amb caracter especific:

Fusta serrada

a) Espécie botanica

b) Classe resistent

c) Tolerancies en les dimensions

d) Contingut d’humitat

Taulers:

a) Propietats de resisténcia, rigidesa y densitat
b) Tolerancies en les dimensions

Elements estructurals de fusta laminada encolada:
a) Classe resistent

b) Tolerancies en les dimensions

Altres elements estructurals realitzats en taller:
a) Tipus

b) Propietats

c) Tolerancies dimensionals

d) Planeitat

e) Contrafletxes

Fusta i productes derivats de la fusta tractats amb productes protectors:
a) Certificacio del tractament

Elements mecanics de fixacio:

a) Certificacié del material

b) Tractament de proteccio

Criteri de no acceptacié del producte
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8. TANCAMENTS | PARTICIONS

Control de qualitat de la documentacié del projecte:
- El projecte defineix i justifica la solucié de 'aillament aportada.

Subministra i recepcio de productes:
- Es comprovara la existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:

- Execucié d’acord amb les especificacions de projecte.

- Estindra cura en les trobades dels diferents elements i, especialment, a la execucio
dels possibles ponts teérmics integrats en els tancaments.

- Posada en obra d’aillaments térmics (posicio, dimensions i tractament de punts
singulars)

- Posicié i garantia de continuitat en la col-locacié de la barrera de vapor.

- Fixacio d’elements de fusteria per a garantir la estanqueitat al pas d’aire i l'aigua.

9. INSTAL-LACIONS DE PROTECCIO | AILLAMENTS CONTRA INCENDIS

Control de qualitat de la documentacio del projecte:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- El projecte defineix i justifica la solucié de proteccié contra incendis aportada,
justificant de manera expressa el compliment del “Documento Basico DB Sl
Seguridad en Caso de Incendio”.

Subministra i recepcio de productes:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Es comprovara la existéncia de marcat CE.

- Els productes s’ajustaran a les especificacions del projecte que aplicara el que es
recull en el “REAL DECRETO 312/2005”, de 18 de marg, pel qué s’aprova la
classificacio dels productes de construccio i dels elements constructius en funcié de
les seves propietats de reaccié i de resisténcia front al foc.

Control d’execucié en obra:
(Decret 375/88 de la Generalitat)

- Execucié d’acord a les especificacions de projecte.

- Verificacio de les dades de la central de detecci6 d’incendis.

- Comprovar caracteristiques dels detectors, polsadors i elements de la instal-lacio,
aixi com la seva ubicacié i muntatge.

- Comprovar instal-lacio i tragat de linies eléctriques, comprovant la seva alineacié i
subjeccio.

- Verificar la xarxa de canonades d’alimentacié als equips de manega i sprinklers:
caracteristiques i muntatge.

- Comprovar equips de manegues i sprinklers: caracteristiques, ubicacié y muntatge.

- Prova hidraulica de la xarxa de manegues i sprinklers.

- Prova de funcionament dels detectors i de la central.

- Comprovar funcionament del bus de comunicacié amb el lloc central.
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10. SUBSISTEMES D’AILLAMENTS TERMICS | ACUSTICS
(Decret 375/88 de la Generalitat)

Subministrament i recepcié de productes:

Etiqueta identificativa indicant la classe de producte, el tipus i els espessors.

Els materials que vingui avalats per Segells o0 Marques de Qualitat haurien de tenir
la garantia per part del fabricant del compliment dels requisits i caracteristiques
minimes exigides pel CTE.

Les fibres minerals duran el segell INCE i ASTM-C-167 indicant les seves
caracteristiques dimensionals i la seva densitat aparent.

Control d’execucié en obra:

Execucioé d’acord a les especificacions de projecte.
Tots els elements s’ajustaran al descrit en el DB HE 1.
L’element haura d’anar protegit.

Caldra evitar el pont termic/acustic.

Control de la ventilacio de la cambra si n’hi hagués.

11. SUBSISTEMES DE PROTECCIO FRONT A LA HUMITAT

Control de qualitat de la documentacio del projecte:

El projecte defineix i justifica la solucié d’aillament aportada.

Subministrament i recepcio de productes:

Es comprovara I'existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:

Execuci6 d’acord a les especificacions de projecte.

Tots els elements s’ajustaran al descrit en el DB HS “Salubridad”, en la seccié HS 1
“Proteccion frente a la Humedad”.

Es realitzaran proves d’estanqueitat en la coberta.

12. SUBSISTEMA DE CONTROL AMBIENTAL. INSTAL-LACIONS TERMIQUES DE
CALEFACCIO

Control de qualitat de la documentacié del projecte:

El projecte defineix i justifica la solucié d’aillament aportada, justificant de manera
expressa el compliment del “Reglamento de Instalaciones Térmicas (RITE)”.

Subministra i recepcié de productes:

Es comprovara la existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:

Execucio d’acord a les especificacions de projecte.

Muntatge de canonada i passatubs segons especificacions.

Caracteristiques i muntatge dels conductes d’evacuacié de fums.

Caracteristiques i muntatge de les calderes.

Caracteristiques i muntatge dels terminals.

Caracteristiques i muntatge dels termostats.

Proves parcials d’estanqueitat de zones ocultes. La pressié de prova no ha de
variar, al menys, en 4 hores.

Prova final d’estanqueitat (caldera connexionada i connectada a la xarxa de
fontaneria). La pressié de prova no ha de variar, al menys, en 4 hores.

10
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13. SUBSISTEMA DE CONTROL AMBIENTAL. INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

Control de qualitat de la documentacio del projecte:
- El projecte defineix i justifica la solucié de climatitzaci6é aportada.

Subministrament i recepcié de productes:
- Es comprovara la existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:

- Execucié d’acord a les especificacions de projecte.

- Replanteig i ubicacié de maquines.

- Replanteig i tragat de canonades i conductes.

- Verificar caracteristiques de maquines climatitzadores, fan-coils i refredadores.

- Comprovar muntatge de canonades i conductes, aixi com alineacié i distancia entre
suports.

- Verificar caracteristiques i muntatge dels elements de control.

- Proves de pressi6 hidraulica.

- Aillament en canonades, comprovacié de gruixos i caracteristiques del material
d’aillament.

- Prova de xarxes de desguas de climatitzadors i fan-coils.

- Connexi6 a quadres eléctrics.

- Proves de funcionament (hidraulica i aire).

- Proves de funcionament eléctric.

14. SUBSISTEMA SUMINISTRES. INSTAL-LACIONS DE FONTANERIA

Control de qualitat de la documentacio del projecte:
- El projecte defineix i justifica la solucié de fontaneria aportada.

Subministrament i recepcié de productes:
- Es comprovara l'existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:
- Execucié d’acord a les especificacions de projecte.
- Punt de connexié amb la xarxa general i escomesa
- Installacio general interior: caracteristiques de canonades i de valvules.
- Proteccié i aillament de canonades tant encastades com vistes.
- Proves de les instal-lacions:
- Prova de resisténcia mecanica i estanqueitat parcial. La pressié de prova no ha
variar en, al menys, 4 hores.
- Prova d’estanqueitat i de resisteéncia mecanica global. La pressié de prova no
ha variar en, al menys, 4 hores.
- Proves particulars en las instal-lacions de Aigua Calent Sanitaria:
a) Mesura de cabdal i temperatura en els punts d’aigua
b) Obtencié del cabdal exigit a la temperatura fixada un cop obertes les
aixetes estimades en funcionament simultani.
c) Temps de sortida de l'aigua a la temperatura de funcionament.
d) Mesura de temperatures a la xarxa.
e) Amb 'acumulador a regim comprovacié de les temperatures del mateix, en
la seva sortida i en les aixetes.
- ldentificacié d’aparells sanitaris i aixetes.
- Collocacié6 d’aparells sanitaris (es comprovara l'anivellacio, la subjeccid i la
connexio).
- Funcionament d’aparells sanitaris i aixetes (es comprovara les aixetes, les cisternes
i el funcionament dels desguassos).
- Prova final de tota la instal-lacié durant 24 hores.

15. SUBSISTEMA SUMINISTRES. INSTAL-LACIONS DE GAS
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Control de qualitat de la documentacio del projecte:
- El projecte defineix i justifica la solucié de gas aportada.

Subministra i recepcio de productes:
- Es comprovara la existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:
- Execucié d’acord a las especificacions de projecte.
- Canonada d’escomesa a I'armari de regulacié (diametre i estanqueitat).
- Passos de murs y forjats (col-locacié de passatubs i vaines).
- Verificacié de 'armari de comptadores (dimensiones, ventilacio, etc.).
- Distribuci6 interior canonada.
- Distribuci6 exterior canonada.
- Valvules i caracteristiques de muntatge.
- Prova d’estanqueitat i resisténcia mecanica.

16. SUBSISTEMA EVAQUACIO. INSTAL-LACIONS DE SANEJAMENT

Control de qualitat de la documentacio del projecte:
- El projecte defineix i justifica la solucié de les instal-lacions d’evacuacié d’aigues
residuals.

Subministrament i recepci6 de productes:
- Es comprovara la existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:
- Execucié de acord a las especificacions de projecte.
- Comprovacio de valvules de desguas.
- Comprovacio de muntatge dels sifons individuals i pots sifonics.
- Comprovacio de muntatge de canals i embornals.
- Comprovacio del pendent dels canals.
- Verificar execucié de xarxes de petita evacuacio.
- Comprovacio de baixants i xarxa de ventilacio.
- Verificacié de la xarxa horitzontal penjada i la soterrada (arquetes i pous).
- Verificacié dels diposits de recepcio i d’elevacio i control.
- Prova estanqueitat parcial.
- Prova d’estanquitat total.
- Prova amb aigua.
- Prova amb aire.
- Prova amb fum.

17. SUBSISTEMA EVAQUACIO. INSTAL-LACIONS D’EXTRACCIO DE FUMS | GASOS.

Control de qualitat de la documentacio del projecte:
- El projecte defineix i justifica la solucié d’extracci6 aportada.

Subministrament i recepcié de productes:
- Es comprovara l'existéncia de marcat CE.

Control d’execuci6 en obra:

- Execucié d’acord a les especificacions de projecte.

- Comprovacio de ventiladors, caracteristiques i ubicacié.

- Comprovacié de muntatge de conductes i reixes.

- Proves d’estanqueitat d’'unions de conductes.

- Prova de mesura d’aire.

- Proves afegides a realitzar en el sistema d’extraccié de garatges:
- Ubicacié de central de deteccié de CO en el sistema de extraccié dels garatges.
- Comprovaci6 de muntatge i accionament front la preséncia de fum.
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- Proves i posada en marxa (manual i automatica).

18. SUBSISTEMA CONNEXIONS. INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

Control de qualitat de la documentacio del projecte:
- El projecte defineix i justifica la solucié eléctrica aportada, justificant de manera
expressa el compliment del “Reglamento Electrotécnico de Baja Tensién i de les
Instruccions Técniques Complementaries.

Subministrament i recepcié de productes:
- Es comprovara I'existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:

- Execucié d’acord a les especificacions de projecte.

- Verificar caracteristiques de caixa transformador: envans, fonamentacié-
recolzaments, terres, etc.

- Tragat i muntatges de linies repartidores: seccié del cable i muntatge de safates i
suports.

- Situacié de punts i mecanismes.

- Tracat de rases i caixes en la instal-lacié encastada.

- Subjeccié de cables i senyalitzacié de circuits.

- Caracteristiques i situacié d’equips d’enllumenat i mecanismes (marca, model i
poténcia).

- Muntatge de mecanismes (verificacié de fixacié i anivellament)

- Verificar la situacié dels quadres i del muntatge de la xarxa de veu i dades.

- Control de troncals i de mecanismes de la xarxa de veu i dades.

- Quadres generals:
- Aspecte exterior i interior.
- Dimensions.
- Caracteristiques técniques dels components del quadre interruptors,

automatics, diferencials, relés, etc.)

- Fixaci6 d’elements i connexionat.

- ldentificacié i senyalitzacié o etiquetat de circuits i les seves proteccions.

- Conexionat de circuits exteriors a quadres.

- Proves de funcionament:
- Comprovacio de la resisténcia de la xarxa de terra.
- Comprovacioé d’automatics.
- Enceés de I'enllumenat.
- Circuit de forga.
- Comprovacio de la resta de circuits de la instal-lacié enllestida.

19. SUBSISTEMA D’ENERGIES RENOVABLES. INSTAL-LACIONS DE A.C.S. AMB
PANNELLS SOLARS

Control de qualitat de la documentacio del projecte:
- El projecte defineix i justifica la soluci6é de generacid de aigua calent sanitaria (ACS)
amb pannells solars.

Subministra i recepcié de productes:
- Es comprovara la existéncia de marcat CE.

Control d’execucié en obra:
- Execucié de acord a las especificacions de projecte.
- La instal-lacié s’ajustara al que es descriu en la “Seccion HE 4 Contribucién Solar
Minima de Agua Caliente Sanitaria”.
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ANNEX. CONTROL DE QUALITAT DE MATERIALS

Relacio i definicio dels controls que s’han de fer d’acord
amb el Decret 375/88 d’1 de desembre de 1988

Adaptat a CTE i EHE-08
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iNDEX

JUSTIFICACIO DEL COMPLIMENT DEL DECRET 375/88

01. Formigo fabricat en central
02. Acer en barres o rotlles
2.1. AcerB400 S
2.2. Acer B 400 SD
2.3. AcerB500 S
2.4. Acer B 500 SD
03. Armadures elaborades " i ferralla armada
3.1. Acer AP 400 S (en elaboracio)
3.2. Acer AP 400 SD (en elaboracio)
3.3. Acer AP 500 S
3.4. Acer AP 500 SD
04. Armadures normalitzades
4.1. Acer ME 400 T (en elaboracio)
4.2. Acer ME 500 T
05. Acer laminat per a estructures (en elaboracio)
06. Maons amb funcio estructural
07. Sistemes de sostres prefabricats
08. Materials utilitzats com a aillament térmic

09. Materials utilitzats com a aillament acustic

10. Materials utilitzat com a aillament contra el foc

Llegenda:
" Armadures elaborades: les que arriben a I'obra tallades a mida
@ Ferralla armada: la que arriba a I'obra ja muntada

® Armadures normalitzades: “mallazo”

Abreviatures utilitzades en materials estructurals (segons EHE-08):

Acer B: en barres

Acer T: de baixa ductilitat

Acer S: soldable, de ductilitat normal

Acer SD: soldable, amb caracteristiques especials de ductilitat
Acer AP: armadures passives

Acer ME: malles electrosoldades

Acer SR: resistent a sulfats

Acer MR. resistent a aigua de mar
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JUSTIFICACIO DEL COMPLIMENT DEL DECRET 375/88

El present document té la finalitat d’establir els criteris basics per al desenvolupament del Control de Recepcié de
Materials, amb la finalitat de complir el Decret 375/88 d’1 de desembre de 1988 publicat en el DOGC amb data 28/12/88,
desenvolupat en I'Ordre de 13 de setembre de 1989 (DOGC 11/10/89) i ampliat per les Ordres de 16 d’abril de 1992
(DOGC 22/6/92), 18 de marg de 1997 (DOGC 18/04/1997) i 12 de juliol de 1996 (DOGC 11/10/96).

L’arquitecte autor del projecte d’execucié enumerara i definira els controls a realitzar que siguin necessaris per a la
correcta execucio de I'obra. Aquests controls seran, com a minim, els especificats en les normes de compliment obligat i,
en qualsevol cas, tots aquells que I'arquitecte consideri necessaris per a la seva finalitat. Pot, en conseqiiéncia, establir
criteris de control més estrictes que els establerts legalment, variant la definicié dels lots o el nombre d’assajos i proves
preceptius, i ordenant d’altres complementaris o I'aplicacié de criteris particulars, els quals han de ser acceptats pel
promotor, el constructor i la resta de la Direccidé Facultativa.

L’arquitecte técnic que intervingui en la direccido d’obres elaborara, segons les prescripcions contingudes al Projecte
d’Execucid, un Programa de Control de Qualitat del qual haura de donar coneixement al promotor. Al Programa de
Control de Qualitat s’hauran d’especificar els components de I'obra que cal controlar, el tipus d’assajos, analisis i proves,
el moment oportu de fer-los i I'avaluacié econdmica dels que vagin a carrec del promotor. El Programa de Control de
Qualitat podra preveure analisis i proves complementaries, i podra ser modificat durant I'obra en funcié del
desenvolupament d’aquesta, previa aprovacié de la Direccid Facultativa i del promotor.

Aniran a carrec del promotor/propietari les despeses dels assajos, analisis i proves fetes per laboratoris, persones o
entitats que no intervinguin directament en I'obra. El resultat de les proves encarregades haura de ser posat a disposicio
de la Direccid Facultativa en el termini maxim de 20 dies des del moment en que es van encarregar. El
promotor/propietari es compromet a realitzar les gestions oportunes i a complir amb les obligacions que li corresponguin
per tal d’aconseguir els resultats dels laboratoris dins del termini establert. El retard en la realitzacié de les obres motivat
per la manca de disponibilitat dels resultats sera responsabilitat exclusiva del promotor/propietari, i en cap cas imputable
a la Direccio Facultativa, la qual podra ordenar la paralitzacio de tots o part del treballs d’execucid si considera que la
seva realitzacio, sense disposar de les actes de resultats, pot comprometre la qualitat de I'obra executada.

El constructor resta obligat a executar les proves de qualitat que li siguin ordenades en compliment del programa de
control de qualitat; el propietari té la facultat de rescindir el contracte en cas d’incompliment o compliment defectu6s
comunicat per la Direccio Facultativa.

Els laboratoris i les entitats de control de qualitat de I'edificacié hauran de complir amb els requisits exigits pel Reial
Decret 410/2010 de 31 de marg de 2010 (BOE 22/04/2010) per a poder exercir la seva activitat.
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1 _|FORMIGO FABRICAT EN CENTRAL

El formigdé subministrat a I'obra haura de ser conforme amb les especificacions del projecte i amb la EHE-08.

IDENTIFICACIO

Material: Formigé HA amb caracteristiques de resisténcia, docilitat i
durabilitat segons s’especifiquen en els Planols, Plec de
Condicions, Amidaments i Memoria del projecte

Situacio en projecte i obra: Fonaments, sostres, lloses i murs

Distintius de Qualitat i avaluacions de
idoneitat téecnica voluntaris:

Marques (inclés marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document, i els
certificacions i altres distintius: que s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Caracteristiques resistents:

Conformes amb l'indicat en projecte i amb el que s’estableix a ’TEHE-08.

La resisténcia a compressio es comprovara sobre provetes fabricades i curades segons UNE EN 12390-2
i assajades segons UNE EN 12390-3. Les provetes seran cilindriques de 15 x 30 o bé cubiques de 15 cm
si s’afecten els resultats pel corresponent factor de conversié segons art. 86.3.2 de 'EHE-08.

Caracteristiques de docilitat:
Conformes amb l'indicat en projecte i amb el que s’estableix a 'TEHE-08.
La docilitat es comprovara sobre el formigé fresc segons UNE EN 12350-2

Caracteristiques de durabilitat:

Conformes amb l'indicat en projecte i amb el que s’estableix a ’TEHE-08.

Pels cassos de classes d’exposicio lll, IV o amb qualsevol classe especifica cal assaig de profunditat de
penetracio d’aigua segons UNE EN 12390-8

Coeficients parcials de seguretat del material considerats en projecte per a Estats Limits Ultims:

Situacio persistent o transitoria 1.50
Situacio accidental 1.30

CONTROL DE RECEPCIO

Tipus de Control: Estadistic

Control abans del subministrament: (segons punt 1.2.6 de I'annex 21 de 'EHE-08)

» Declaracié del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacio
suficient que constati que, a data de la mateixa, el formigé esta en possessié d’un Distintiu de
Qualitat Oficialment Reconegut o els documents de conformitat i autoritzacions
administratives exigides reglamentariament.

» Certificat de dosificacié (amb antiguitat maxima de 6 mesos)

» Certificat de resisténcia (amb antiguitat maxima de 6 mesos)

» Certificat de penetracio d’aigua pels formigons amb classe general d’exposicié lll o IV 0 amb
qualsevol classes especifica (amb antiguitat maxima de 6 mesos)

Si no es disposa d’aquesta documentacio, corresponent a experieéncies anteriors amb materials de la
mateixa naturalesa i origen que els que s'utilitzaran a I'obra, amb la utilitzacié de les mateixes
installacions i els mateixos processos de fabricacid, caldra fer els assajos previs i caracteristics
especificats a la EHE-08 per poder garantir les dosificacions i els requisits de resisténcia, docilitat i
durabilitat necessaris segons projecte i EHE-08. El criteris d’acceptacio o rebuig seran els establerts a
I'art. 86.7.1 de 'EHE-08.

Control durant el subministrament:
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» Full de subministrament que com a minim contindra les dades establertes al punt 2.4 de
'annex 21 de I' EHE-08

« Comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les
especificacions de projecte, comprovacié de no discrepancies amb els certificats préviament
aportats.

» Control de les caracteristiques de docilitat segons criteris de I'art. 86.5.2 de 'EHE, control
estadistic de les caracteristiques de resistencia segons I'especificacio de lots, provetes,
assajos i criteris d’acceptacio o rebuig establerts a I'art. 86.5.4 i 86.7.3 de 'EHE-08

Control després del subministrament:

Certificat de garantia final segons punt 3 de I'annex 21 de 'EHE-08, signat per persona fisica amb
representacio suficient, lliurat pel Constructor a la DF (direcci6 facultativa), en el que s’indiquin els tipus i
quantitats dels diferents formigons subministrats durant I'obra. Si s’han subministrat formigons amb ciment
SR (resistent a sulfats), el subministrador del formigé adjuntara una copia dels albarans o del certificat
d’entrega del ciment SR a la central subministradora del formigd, corresponent al periode de
subministrament.

Comprovacio de les instal-lacions de fabricaci6 del formigo:

La Direccio Facultativa valorara la conveniéncia d’efectuar, directament o a través d’'una entitat de control
de qualitat, i preferiblement abans de l'inici del subministrament, una visita d’'inspeccié a la instal-lacié de
fabricacié del formigdé pel tal de comprovar la seva idoneitat. Igualment podra realitzar assajos dels
materials per garantir la seva conformitat amb el projecte i amb 'EHE-08.

Presa de mostres:

La presa de mostres es realitzara segons UNE EN 12350-1. Excepte en els assajos previs, la presa de
mostres es realitzara en el punt d’abocat del formigd, a la sortida del corresponent element de transport i
entre Y4 i % de la descarrega.

L’entitat o el laboratori de control de qualitat acreditat redactara un acta (amb el contingut minim que
s’especifica a 'annex 21 de I' EHE-08) per a cada presa de mostres, que la subscriuran totes les parts
presents i se'n quedaran una copia.

(1) Poden ser presents a la Direccié Facultativa el Constructor, el representant dels subministrador del formigo i el
representant del Laboratori.

18



CONTROL DE QUALITAT DELS MATERIALS. Justificacié del Compliment del Decret 375/1998 Oficina Consultora Técnica . Col*legi d’Arquitectes de Catalunya

2.1 |ACER EN BARRES O ROTLLES B 400 S

IDENTIFICACIO
Material: Acer corrugat B 400 S en barres (UNE EN 10080 — EHE-08)
Diametres nominals: Els especificats a la documentaci6 del projecte (veure planols

d’armat)

Distintius de Qualitat i avaluacions de  Es valorara positivament la possessi6 d’un Distintiu de Qualitat
idoneitat técnica voluntaris: Oficialment Reconegut (DOR) M si és aixi es podra reduir el control
per assajos (segons art. 32 de 'EHE)

Marques (inclos marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que
certificacions i altres distintius: s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigd, cal que I'acer disposi d’un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Caracteristiques mecaniques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.a de 'EHE-08 i amb aptitud al doblegat-desdoblegat segons assaig
UNE-EN ISO15630-1 amb les mandrils de la Taula 32.2.b de 'EHE ?

Caracteristiques d’adheréncia:
Conformes amb els valors corresponents de la Taula 32.2.f de 'EHE-08 segons assaig pel métode general de la
UNE-EN 10080

Caracteristiques quimiques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.g de 'EHE-08 i coherents amb la UNE EN 10080

Coeficients parcials de seguretat del material considerats en projecte per a Estats Limits Ultims:

Situacio persistent o transitoria 1.15
Situacio accidental 1.00

CONTROL DE RECEPCIO

Control abans del subministrament:
« Certificat d’homologacié d’adherencia (amb antiguitat maxima de 3 anys)

» Declaracio del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacié suficient que
constati que, a data de la mateixa, el producte esta en possessié dels documents de conformitat i
autoritzacions administratives exigides reglamentariament i, si s’escau, d’un Distintiu de Qualitat
Oficialment Reconegut.

Control durant el subministrament:

« comprovacié de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les especificacions de
projecte

» comprovar que la documentacié subministrada compleix amb els punts 1.2.7 i 2.5 de 'annex 21 de 'EHE-
08

Control organoléptic i assajos:
La definicié de lots, nombre de provetes i criteris d’acceptacié estaran d’acord amb l'art. 87 de la EHE-08.

Es realitzaran assajos de comprovacidé de, com a minim, les seglents caracteristiques, sempre que no es
considerin convenientment garantides per la documentacié aportada de certificats, informes o DOR:

» tipus d’acer (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

» seccio equivalent (UNE-EN 10080 / art. 32.1 de la EHE-08)

» caracteristiques geometriques o alternativament index de corruga (UNE-EN 10080 / art. 32.2
EHE-08)

« doblegat-desdoblegat o alternativament doblegat simple (UNE-EN 1SO15630-1 / art. 32.2 EHE-
08)

» limit elastic, carrega de ruptura i relacio entre ells (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

» allargament de ruptura (UNE-EN 10080 / art. 32.2)
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» allargament a carrega maxima (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

Control després del subministrament:
Certificat de garantia final segons punt 3 de I'annex 21 de 'EHE-08

Presa de mostres:

La Direccio d’Execucié o una entitat o laboratori de control de qualitat fara la presa de mostres sobre les
provisions destinades a I'obra i redactara un acta (amb el contingut minim que s’especifica a 'annex 21 de
'EHE-08) per a cada presa de mostres, que la subscriuran tots els responsables presents i se’n quedaran una
copia

(1) La possessié d’'un DOR eximeix de la realitzacié d’assajos de totes aquelles caracteristiques emparades en el certificat, per tant la
Direcci6 Facultativa en podra dispensar la seva realitzacid i assajar Unicament les caracteristiques no certificades i, en qualsevol cas,
aquelles que consideri necessaries

(2) Alternativament es pot realitzar 'assaig de doblegat simple segons UNE-EN ISO 15630-1, amb els mandrils de la Taula 32.2.c de

'EHE-08
(3) Alternativament es pot realitzar 'assaig de biga segons Annex C- UNE-EN 10080, amb el criteris especifics establerts a 'article 32.2 de
'EHE-08
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2.2 [ACER EN BARRES O ROTLLES B 400 SD

IDENTIFICACIO
Material: Acer corrugat B 400 SD en barres (UNE EN 10080 — EHE-08)
Diametres nominals: Els especificats a la documentacioé del projecte (veure planols

d’armat)

Distintius de Qualitat i avaluacions de  Es valorara positivament la possessio d’un Distintiu de Qualitat
idoneitat técnica voluntaris: Oficialment Reconegut (DOR) ™ si és aixi es podra reduir el control
per assajos (segons art. 32 de 'EHE-08)

Marques (inclés marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que
certificacions i altres distintius: s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigd, cal que I'acer disposi d’'un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Caracteristiques mecaniques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.a de 'EHE-08 i amb aptitud al doblegat-desdoblegat segons assaig
UNE-EN ISO15630-1 amb les mandrils de la Taula 32.2.b de 'TEHE-08 *)

Pel que fa a la fatiga s’hauran de complir els requisits de la Taula 32.2.d segons assaig UNE-EN ISO 15630-1

Pel que fa a la deformacié alternativa s’hauran de complir els requisits de la Taula 32.2.e de la EHE-08 segons
UNE 36065 EX

Caracteristiques d’adheréncia:
Conformes amb els valors corresponents de la Taula 32.2.f de 'TEHE-08 segons assaig pel métode general de la
UNE-EN 10080

Caracteristiques quimiques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.g de 'EHE-08 i coherents amb la UNE EN 10080

Coeficients parcials de seguretat del material considerats en projecte per a Estats Limits Ultims:

Situacio persistent o transitoria 1.15
Situacio accidental 1.00

CONTROL DE RECEPCIO

Control abans del subministrament:

» Certificat d’homologacié d’adheréncia (amb antiguitat maxima de 3 anys)

« Informe d’assajos que garanteixin les exigéncies, pel que fa a la fatiga, de 'apartat 38.10 de 'EHE-08
(amb antiguitat maxima d’1 any) realitzat per un laboratori independent i acreditat.

» Declaracié del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacié suficient que
constati que, a data de la mateixa, el producte esta en possessié d’un Distintiu de Qualitat Oficialment
Reconegut (si és el cas) o els documents de conformitat i autoritzacions administratives exigides
reglamentariament

Control durant el subministrament:

« comprovar que la documentacié subministrada compleix amb els punts 1.2.7 i 2.5 de I'annex 21 de I'EHE-
08

« comprovacioé de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les especificacions de
projecte

Control organoléptic i assajos:

La definicié de lots, nombre de provetes i criteris d’acceptacio estaran d’acord amb I'art. 87 de 'EHE-08.

Es realitzaran assajos de comprovacié de, com a minim, les seglients caracteristiques, sempre que no es
considerin convenientment garantides per la documentacié aportada de certificats, informes o DOR:

» tipus d’acer (UNE-EN 10080 / art. 32.2)
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« seccio equivalent (UNE-EN 10080 / art. 32.1 de la EHE-08)

« caracteristiques geométriques o alternativament index de corruga (UNE-EN 10080 / art. 32.2 EHE-
08)

+ doblegat-desdoblegat o alternativament doblegat simple (UNE-EN 1SO15630-1 / art. 32.2 EHE-08)

« limit elastic, carrega de ruptura i relacio entre ells (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

« allargament de ruptura (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

» allargament a carrega maxima (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

- fatiga (UNE-EN ISO 15630-1)

» deformacio alternativa (UNE 36065 EX / Taula 32.2.6 EHE-08)

Control després del subministrament:
« Certificat de garantia final segons punt 3 de I'annex 21 de 'EHE-08

Presa de mostres:

La Direccié d’Execucié o una entitat o laboratori de control de qualitat fara la presa de mostres sobre les
provisions destinades a I'obra i redactara un acta (amb el contingut minim que s’especifica a 'annex 21 de 'EHE-
08) per a cada presa de mostres, que la subscriuran tots els responsables presents i se’'n quedaran una copia.

(1) La possessié d'un DOR eximeix de la realitzacié d’assajos de totes aquelles caracteristiques emparades en el certificat, per tant la
Direccié Facultativa en podra dispensar la seva realitzacio i assajar Unicament les caracteristiques no certificades i, en qualsevol cas,
aquelles que consideri necessaries

(2) Alternativament es pot realitzar I'assaig de doblegat simple segons UNE-EN ISO 15630-1, amb els mandrils de la Taula 32.2.c de
'EHE-08

(3) Alternativament es pot realitzar I'assaig de biga segons Annex C- UNE-EN 10080, amb el criteris especifics establerts a 'article 32.2 de
'EHE-08
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2.3 [ACER EN BARRES O ROTLLES B 500 S

IDENTIFICACIO

Material: Acer corrugat B 500 S en barres (UNE EN 10080 — EHE-08)

Diametres nominals: Els especificats a la documentacio del projecte (veure planols
d’armat)

Distintius de Qualitat i avaluacions de Es valorara positivament la possessié d’un Distintiu de Qualitat

idoneitat técnica voluntaris: Oficialment Reconegut (DOR) M si és aixi es podra reduir el
control per assajos (segons art. 32 de 'EHE-08)

Marques (incldos marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que

certificacions i altres distintius: s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigo, cal que I'acer disposi d’un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Caracteristiques mecaniques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.a de 'EHE-08 i amb aptitud al doblegat-desdoblegat segons assaig
UNE-EN ISO15630-1 amb les mandrils de la Taula 32.2.b de 'TEHE-08 *)

Caracteristiques d’adheréncia:
Conformes amb els valors corresponents de la Taula 32.2.f de 'EHE-08 segons assaig pel métode general de la
UNE-EN 10080 ©

Caracteristiques quimiques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.g de 'EHE-08 i coherents amb la UNE EN 10080

Coeficients parcials de seguretat del material considerats en projecte per a Estats Limits Ultims:

Situacio persistent o transitoria 1.15
Situacio accidental 1.00

CONTROL DE RECEPCIO

Control abans del subministrament:

» Certificat d’homologacié d’adheréncia (amb antiguitat maxima de 3 anys)

» Declaracié del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacio suficient que
constati que, a data de la mateixa, el producte esta en possessié d’un Distintiu de Qualitat Oficialment
Reconegut (si és el cas) o els documents de conformitat i autoritzacions administratives exigides
reglamentariament

Control durant el subministrament:

» comprovar que la documentacio subministrada compleix amb els punts 1.2.7 i 2.5 de 'annex 21 de 'EHE-
08

« comprovacié de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les especificacions de
projecte

Control organoléptic i assajos:
La definicié de lots, nombre de provetes i criteris d’acceptacié estaran d’acord amb l'art. 87 de la EHE-08.

Es realitzaran assajos de comprovacié de, com a minim, les seglents caracteristiques, sempre que no es
considerin convenientment garantides per la documentacié aportada de certificats, informes o DOR:

» tipus d’acer (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

*  seccio equivalent (UNE-EN 10080 / art. 32.1 de la EHE-08)

» caracteristiques geomeétriques o alternativament index de corruga (UNE-EN 10080 / art. 32.2
EHE-08)

+ doblegat-desdoblegat o alternativament doblegat simple (UNE-EN ISO15630-1 / art. 32.2 EHE-
08)

» limit elastic, carrega de ruptura i relacié entre ells (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

» allargament de ruptura (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

» allargament a carrega maxima (UNE-EN 10080 / art. 32.2)
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Control després del subministrament:
» Certificat de garantia final segons punt 3 de 'annex 21 de 'EHE-08

Presa de mostres:

La Direcci6 d’Execucié o una entitat o laboratori de control de qualitat fara la presa de mostres sobre les provisions
destinades a I'obra i redactara un acta (amb el contingut minim que s’especifica a 'annex 21 de I’ EHE-08) per a
cada presa de mostres, que la subscriuran tots els responsables presents i se’n quedaran una copia.

(1) La possessié d'un DOR eximeix de la realitzacié d’assajos de totes aquelles caracteristiques emparades en el certificat, per tant la
Direcci6 Facultativa en podra dispensar la seva realitzacio i assajar Unicament les caracteristiques no certificades i, en qualsevol cas,
aquelles que consideri necessaries

(2) Alternativament es pot realitzar I'assaig de doblegat simple segons UNE-EN ISO 15630-1, amb els mandrils de la Taula 32.2.c de
'EHE-08

(3) Alternativament es pot realitzar I'assaig de biga segons Annex C- UNE-EN 10080, amb el criteris especifics establerts a 'article 32.2 de
'EHE-08
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2.4 |ACER EN BARRES O ROTLLES B 500 SD

IDENTIFICACIO
Material: Acer corrugat B 500 SD en barres (UNE EN 10080 — EHE-08)
Diametres nominals: Els especificats a la documentacié del projecte (veure planols d’armat)

Distintius de Qualitat i avaluacions de p.e. Es valorara positivament la possessié d’un Distintiu de Qualitat
idoneitat técnica voluntaris: Oficialment Reconegut (DOR) M si és aixi es podra reduir el control
per assajos (segons art. 32 de 'EHE)

Marques (incldés marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que
certificacions i altres distintius: s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigd, cal que I'acer disposi d’'un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Caracteristiques mecaniques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.a de 'EHE-08 i amb aptitud al doblegat-desdoblegat segons assaig
UNE-EN ISO15630-1 amb les mandrils de la Taula 32.2.b de 'TEHE-08 *)

Pel que fa a la fatiga s’hauran de complir els requisits de la Taula 32.2.d segons assaig UNE-EN ISO 15630-1

Pel que fa a la deformacié alternativa s’hauran de complir els requisits de la Taula 32.2.e de la EHE-08 segons
UNE 36065 EX

Caracteristiques d’adheréncia:
Conformes amb els valors corresponents de la Taula 32.2.f de 'TEHE-08 segons assaig pel métode general de la
UNE-EN 10080

Caracteristiques quimiques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.g de 'EHE-08 i coherents amb la UNE EN 10080

Coeficients parcials de seguretat del material considerats en projecte per a Estats Limits Ultims:

Situacio persistent o transitoria 1.15
Situacio accidental 1.00

CONTROL DE RECEPCIO

Control abans del subministrament:

» Certificat d’homologacié d’adheréncia (amb antiguitat maxima de 3 anys)

+ Informe d’assajos que garanteixin les exigéncies, pel que fa a la fatiga, de I'apartat 38.10 de 'EHE-08 (amb
antiguitat maxima d’1 any) realitzat per un laboratori independent i acreditat.

» Declaracié del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacio suficient que
constati que, a data de la mateixa, el producte esta en possessié d’un Distintiu de Qualitat Oficialment
Reconegut (si és el cas) o els documents de conformitat i autoritzacions administratives exigides
reglamentariament.

Control durant el subministrament:
« comprovar que la documentacié subministrada compleix amb els punts 1.2.7 i 2.5 de I'annex 21 de 'EHE-

« comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les especificacions de
projecte

Control organoléptic i assajos:
La definicié de lots, nombre de provetes i criteris d’acceptacié estaran d’acord amb l'art. 87 de la EHE-08.

Es realitzaran assajos de comprovacié de, com a minim, les seglients caracteristiques, sempre que no es
considerin convenientment garantides per la documentaci6 aportada de certificats, informes o DOR:

« tipus d’acer (UNE-EN 10080 / art. 32.2)
» seccio equivalent (UNE-EN 10080 / art. 32.1 de la EHE-08)
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» caracteristiques geométriques o alternativament index de corruga (UNE-EN 10080 / art. 32.2 EHE-
08)

+ doblegat-desdoblegat o alternativament doblegat simple (UNE-EN 1SO15630-1 / art. 32.2 EHE-08)

« limit elastic, carrega de ruptura i relacio entre ells (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

» allargament de ruptura (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

« allargament a carrega maxima (UNE-EN 10080 / art. 32.2)

» fatiga (UNE-EN ISO 15630-1)

» deformacio alternativa (UNE 36065 EX / Taula 32.2.6 EHE-08)

Control després del subministrament:
» Certificat de garantia final segons punt 3 de I'annex 21 de 'EHE-08

Presa de mostres:

La Direccié d’Execucié o una entitat o laboratori de control de qualitat fara la presa de mostres sobre les provisions
destinades a I'obra i redactara un acta (amb el contingut minim que s’especifica a 'annex 21 de I' EHE-08) per a
cada presa de mostres, que la subscriuran tots els responsables presents i se’n quedaran una copia.

(1) La possessié d'un DOR eximeix de la realitzacié d’assajos de totes aquelles caracteristiques emparades en el certificat, per tant la
Direcci6 Facultativa en podra dispensar la seva realitzacié i assajar Unicament les caracteristiques no certificades i, en qualsevol cas,
aquelles que consideri necessaries

(2) Alternativament es pot realitzar 'assaig de doblegat simple segons UNE-EN ISO 15630-1, amb els mandrils de la Taula 32.2.c de
'EHE-08

(3) Alternativament es pot realitzar 'assaig de biga segons Annex C- UNE-EN 10080, amb el criteris especifics establerts a 'article 32.2 de
'EHE-08
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3.3 | ARMADURES ELABORADES | FERRALLA ARMADA AP 500 S

IDENTIFICACIO

Material: Armadures elaborades i ferralla armada AP 500 S
L’acer destinat a la elaboracié de les armadures ha de ser conforme
amb I'EHE-08 i a la UNE EN 10080.

Diametres nominals: Els diametres utilitzats i les especificacions relatives a la

geometria de les armadures elaborades i la ferralla
s’especifiquen als Planols, Plec de Condicions, Amidaments i
Memoria del Projecte.

Excepte en les malles electrosoldades, no s'utilitzara el diametre
6 mm si s’aplica qualsevol procés de soldadura en el muntatge
de I'armadura.

Distintius de Qualitat i avaluacions de  Es valorara positivament la possessio d’un Distintiu de Qualitat
idoneitat técnica voluntaris: Oficialment Reconegut (DOR) M si és aixi es podra reduir el control
per assajos (segons art. 32 de 'EHE-08).

Marques (inclos marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que
certificacions i altres distintius: s’indiquin al Programa de Control de Qualitat.

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigd, cal que I'acer disposi d’un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08).

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Els seguents controls s’aplicaran tant si les armadures procedeixen d’una instal-lacioé industrial aliena a I'obra
com si s’elaboren directament pel Constructor en la mateixa obra.

Caracteristiques mecaniques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.a de 'EHE-08 i amb aptitud al doblegat-desdoblegat segons
assaig UNE-EN ISO15630-1 amb les mandrils de 'EHE-08 ?)

Caracteristiques d’adheréncia:
Conformes amb els valors corresponents de la Taula 32.2.f de 'EHE-08 segons assaig pel métode general
de la UNE-EN 10080 ©

Caracteristiques quimiques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.g de 'EHE-08 i coherents amb la UNE EN 10080

Coeficient parcial de seguretat de I'acer per a Estats Limits Ultims:

Situacio persistent o transitoria 1.15
Situacio accidental 1.00

El Constructor, amb coneixement de la Direccidé Facultativa, haura de comunicar per escrit a I'elaborador de la
ferralla, el Pla d’Obra, fixant les comandes de les armadures i les dates limit per a la seva recepci6 a I'obra. En
resposta, I'elaborador de I'armadura haura de comunicar per escrit el seu programa de fabricacié per possibilitar la
realitzacié de presa de mostres i activitats de comprovacié que es vulguin fer en la instal-lacié de ferralla.

CONTROL DE RECEPCIO

Es comprovara, segons els criteris de control de I'art. 87 de 'EHE-08, que 'acer resultant dels processos
d’elaboracié de I'armadura compleix amb les caracteristiques mecaniques, d’adherencia i quimiques
corresponents a l'acer B 500 S.

Es comprovara que la geometria (ample, llarg, cantell, diametres, distancies, etc) es corresponen amb les
especificacions dels planols d’armat del projecte.

Es comprovara que I'especejament es correspon amb el del projecte quan hi estigui especificat i, si no

és aixi, es comprovara la seva correspondéncia amb les planilles préviament aportades pel ferrallista i
acceptades per la Direccio Facultativa.
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Control abans del subministrament:

»  Declaracié del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacio
suficient que constati que, a data de la mateixa, 'armadura esta en possessié d’un
Distintiu de Qualitat Oficialment Reconegut o els documents de conformitat i
autoritzacions administratives exigides reglamentariament.

»  Certificat d’homologaci6 d’adheréncia (amb antiguitat maxima de 3 anys)

* Reuvisio de les planilles d’especejament elaborades especificament per a I'obra

«  Si s'utilitza soldadura no resistent s’aportaran els certificats de qualificacié del personal
que realitza la soldadura que avalin la seva formacié especifica per a aquest
procediment

«  Sis'utilitza soldadura resistent s’aportaran els certificats d’homologacio de soldadors,
segons UNE EN 287-1 i del procés de soldadura, segons UNE EN ISO 15614-1

Control durant el subministrament:

« Acer: la documentacié subministrada complira amb els punts 1.2.7 i 2.5 de I'annex 21
de I EHE-08

+ Armadures normalitzades: el full de subministrament de cada remesa d’armadures
complira amb el punt 1.2.9 de 'annex 21 de 'EHE-08. Si les armadures es fabriquen a
I'obra el Constructor haura de mantenir un registre de fabricacié on es reculli, per a
cada partida d’elements fabricats, la mateixa informacié que en els fulls de
subministrament esmentats

» comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les
especificacions de projecte

« comprovacio de la correspondéncia i tragabilitat de les armadures amb la identificacié
de l'acer declarada pel Fabricant i facilitada pel Subministrador de I'armadura

» comprovacio de les caracteristiques mecaniques

»  comprovacio de les caracteristiques d’adheréncia

» comprovacio de les caracteristiques geométriques, de conformitat amb el projecte i
amb les tolerancies maximes establertes a '’Annex 11 de 'EHE-08

Aquestes comprovacions experimentals i la definicid dels lots es fara segons els criteris establerts als
articles 88.5.3, 88.5.3.1, 88.5.3.2 i 88.5.3.3 de 'EHE-08

Control després del subministrament:

Certificat de garantia final segons punt 3 de I'annex 21 de 'EHE-08, signat per persona fisica amb
representacio suficient, en el que s’expressi la conformitat amb la Instruccié EHE-08 de la totalitat de les
armadures subministrades, especificant les quantitats reals corresponents a cada tipus, aixi com la seva
tracabilitat i d’acord amb la documentacié que estableix la UNE EN 10080.

En el cas d’elaboracié de les armadures a I'obra, el Constructor entregara a la Direccié Facultativa un
certificat equivalent a 'esmentat.

Comprovacio de les instal-lacions de ferralla:

La Direccid Facultativa valorara la conveniéncia d’efectuar, directament o a través d’'una entitat de
control de qualitat, i preferiblement abans de linici del subministrament, una visita d’inspeccié a la
instal-lacié de ferralla on s’elaboren les armadures, pel tal de comprovar la seva idoneitat per fabricar les
armadures que es requereixen a l'obra. En particular, s’atendra al compliment de les exigéncies
establertes a I'apartat 69.2 de la Instruccio EHE-08.

En el cas que les instal-lacions de ferralla pertanyin a I'obra, aquestes inspeccions seran preceptives i
com a minim es comprovara que s’ha delimitat un espai per als processos de ferralla amb un espai
predeterminat per a I'aplegada de matéria prima, espai fix per a la maquinaria i processos d’elaboraci6 i
muntatge i un espai per a les armadures elaborades.

La Direcci6 Facultativa podra demanar de I'Elaborador de la ferralla o del Constructor, la informacié del
seu control de produccié, conforme a I'apartat 69.2.4 de I' EHE-08, amb el registre de les comprovacions
i els resultats dels assajos de I'autocontrol.

Presa de mostres:

La Direccio Facultativa o una entitat o laboratori de control fara la presa de mostres sobre les previsions
destinades a I'obra. En el cas d’'armadures elaborades o ferralla armada la presa de mostres es fara en
la propia instal-lacié de fabricacié i només es faran en obra en casos excepcionals.

L’entitat o el laboratori de control de qualitat redactara un acta (amb el contingut minim que s’especifica
a l'annex 21 de I' EHE-08) per a cada presa de mostres, que la subscriuran totes les parts presents
(poden ser presents la Direccid Facultativa, el Constructor, I'Elaborador de les armadures i el
representant del Laboratori) i se’n quedaran una copia.

(1) La possessié d’'un DOR eximeix de la realitzacié d’assajos de totes aquelles caracteristiques emparades en el certificat, per tant la
Direcci6é Facultativa en podra dispensar la seva realitzacio i assajar unicament les caracteristiques no certificades i, en qualsevol cas,

aquelles que consideri necessaries
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(2) Alternativament es pot realitzar I'assaig de doblegat simple segons UNE-EN ISO 15630-1, amb els mandrils de la Taula 32.2.c de
'EHE-08

(3) Alternativament es pot realitzar I'assaig de biga segons Annex C- UNE-EN 10080, amb el criteris especifics establerts a 'article 32.2 de
'EHE-08
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3.4 | ARMADURES ELABORADES | FERRALLA ARMADA AP 500 SD

IDENTIFICACIO

Material: AP 500 SD (UNE EN 10080 — UNE 36831 — EHE-08)

Diametres i geometria: Els especificats a la documentacié del projecte i concretament als
planols d’armat

Distintius de Qualitat i avaluacions Es valorara positivament la possessié d’un Distintiu de Qualitat

de idoneitat técnica voluntaris: Oficialment Reconegut (DOR) M si és aixi es podra reduir
substancialment el control per assajos

Marques (incldés marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que

certificacions i altres distintius: s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigd, cal que I'acer disposi d’un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Les caracteristiques de I'acer de les armadures elaborades i la ferralla armada seran els corresponents a I'acer
500 SD amb les consideracions de la Taula 33 de 'EHE-08.

Caracteristiques mecaniques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.a de 'EHE-08 i amb aptitud al doblegat-desdoblegat segons assaig
UNE-EN 1SO15630-1 amb les mandrils de la Taula 32.2.b de 'EHE-08 *)

Pel que fa a la fatiga s’hauran de complir els requisits de la Taula 32.2.d segons assaig UNE-EN ISO 15630-1

Pel que fa a la deformacio6 alternativa s’hauran de complir els requisits de la Taula 32.2.e de la EHE-08 segons

UNE 36065 EX

Caracteristiques d’adheréncia:
Conformes amb els valors corresponents de la Taula 32.2.f de 'EHE-08 segons assaig pel métode general de la

UNE-EN 10080 ©

Caracteristiques quimiques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.g de 'EHE-08 i coherents amb la UNE EN 10080

Coeficients parcials de seguretat del material considerats en projecte per a Estats Limits Ultims:

Situacio persistent o transitoria 1.15
Situacio accidental 1.00

CONTROL DE RECEPCIO

El Constructor, amb coneixement de la Direccidé Facultativa, haura de comunicar per escrit a I'elaborador de la
ferralla, el Pla d’Obra, fixant les comandes de les armadures i les dates limit per a la seva recepci6 a I'obra. En
resposta, I'elaborador de I'armadura haura de comunicar per escrit el seu Programa de fabricacié per possibilitar
la realitzacio de presa de mostres i activitats de comprovacié que es vulguin fer en la instal-lacié de ferralla.

Control abans del subministrament:

Certificat d’homologacié d’adheréncia (amb antiguitat maxima de 3 anys)

Informe d’assajos que garanteixin les exigéncies, pel que fa a la fatiga, de 'apartat 38.10 de
'EHE-08 (amb antiguitat maxima d’1 any) realitzat per un laboratori independent i acreditat
Revisié de les planilles d’especejament elaborades especificament per a I'obra (art. 69.3.1 de
'EHE-08)

Documentacié de I'autocontrol de produccié de 'armadura elaborada o la ferralla, ja sigui en
instal-lacions industrials o de la mateixa obra, segons prescripcions de I'art 69.2 de 'EHE-08.
Incloura la documentacid i registre dels resultats del control intern del processos i també dels
assajos i inspeccions (adregat, tall, doblegat, soldadura) segons art. 69.2.4 de 'EHE-08.

Si s'utilitza soldadura no resistent s’aportaran els certificats de qualificacié del personal que
realitza la soldadura que avalin la seva formacié especifica per a aquest procediment

Si s’utilitza soldadura resistent s’aportaran els certificats d’homologacié de soldadors, segons
UNE EN 287-1, i del procés de soldadura, segons UNE EN ISO 15614-1
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«  Declaracié del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacié suficient
que constati que, a data de la mateixa, 'armadura esta en possessié d'un Distintiu de Qualitat
Oficialment Reconegut (si és el cas) o els documents de conformitat i autoritzacions
administratives exigides reglamentariament.

Control durant el subministrament:

+  comprovar que la documentacié subministrada de I'acer emprat compleix amb els punts 1.2.7 i
2.5 de 'annex 21 de I' EHE-08

« comprovar que el full de subministrament de cada remesa d’armadures compleix amb el punt
2.7 de I'annex 21 de 'EHE-08. Si les armadures es fabriquen a I'obra el Constructor haura de
mantenir un registre de fabricacié on es reculli, per a cada partida d’elements fabricats, la
mateixa informacié que en els fulls de subministrament esmentats

« comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les
especificacions de projecte

- comprovacio de la correspondéncia i tragabilitat de les armadures amb la identificacié de I'acer
declarada pel Fabricant i facilitada pel Subministrador de I'armadura

Control després del subministrament:
»  Certificat de garantia final segons punt 3 de I'annex 21 de 'EHE-08, signat per persona fisica
amb representacio suficient en el que s’expressi la conformitat amb la Instruccié EHE-08 de la
totalitat de les armadures subministrades, especificant les quantitats reals corresponents a
cada tipus, aixi com la seva tragabilitat i d’'acord amb la documentacié que estableix la UNE EN
10080. En el cas d’elaboracio de les armadures a I'obra, el Constructor entregara a la Direcci6
Facultativa un certificat equivalent a 'esmentat.

Control organoléptic i assajos:

El control de I'acer resultant dels processos d’elaboracié de 'armadura sera el corresponent a I'acer 500 SD i la
definicié de lots, nombre de provetes i criteris d’acceptacié estaran d’acord amb I'art. 87 de la EHE-08.

Les comprovacions experimentals i la definicid dels lots per a les armadures elaborades o la ferralla es fara
segons els criteris establerts a 'article 88.5.3 de 'EHE-08.

Es realitzaran assajos de comprovacioé de, com minim les seguents caracteristiques, sempre que no es
considerin convenientment garantides per la documentacié aportada de certificats, informes o DOR:
« comprovacio de les caracteristiques mecaniques (art. 88.3.1 i 88.5.3.1 de 'EHE-08)
« comprovacio de les caracteristiques d’adheréncia (art. 88.3.2 i 88.5.3.2 de 'EHE-08)
« comprovacio de la geometria de 'armadura elaborada o de la ferralla armada (col-locaci6 de
les barres, diametres, longitud, ample,cantell,..) de conformitat amb el projecte, amb els articles
69.4, 88.3.3 1 88.5.3.3 de 'TEHE-08 i amb les tolerancies maximes establertes a '’Annex 11 de la
mateixa Instruccio i a la UNE 36831.
« comprovacions addicionals en cas d'utilitzacié de soldadura resistent o no resistent (art.
88.5.3.1)
« comprovacions addicionals en cas d’utilitzacié de soldadura resistent (art. 88.5.3.4)

Comprovacio de les instal-lacions de ferralla:

La Direccié Facultativa valorara la conveniéncia d’efectuar, directament o a través d’una entitat de control de
qualitat, i preferiblement abans de I'inici del subministrament, una visita d’inspeccié a la instal-lacié de ferralla on
s’elaboren les armadures, pel tal de comprovar la seva idoneitat per a fabricar les armadures que es requereixen
a I'obra. En particular, s’atendra al compliment de les exigéncies establertes a I'apartat 69.2 de la Instruccié EHE-
08.

En el cas que les instal-lacions de ferralla pertanyin a I'obra, aquestes inspeccions seran preceptives i com a
minim es comprovara que s’ha delimitat un espai adequat per als processos de ferralla amb un espai
predeterminat per a I'aplegada de matéria prima, espai fix per a la maquinaria i processos d’elaboracio i
muntatge, i un espai per a les armadures elaborades.

Presa de mostres:

La Direcci6 Facultativa o una entitat o laboratori de control fara la presa de mostres sobre les provisions
destinades a I'obra. En el cas d’armadures elaborades o ferralla armada la presa de mostres es fara en la propia
instal-lacié de fabricacié i només es faran en obra en casos excepcionals.

L’entitat o el laboratori de control de qualitat redactara un acta (amb el contingut minim que s’especifica a I'annex
21 de I' EHE-08) per a cada presa de mostres, que la subscriuran tots els responsables presents i se’n quedaran
una copia.

(1) La possessio d’'un DOR eximeix de la realitzacio d’assajos de totes aquelles caracteristiques emparades en el certificat, per tant la

Direcci6é Facultativa en podra dispensar la seva realitzacio i assajar unicament les caracteristiques no certificades i, en qualsevol cas,

aquelles que consideri necessaries

(2) Alternativament es pot realitzar I'assaig de doblegat simple segons UNE-EN ISO 15630-1, amb els mandrils de la Taula 32.2.c de
'EHE-08

(3) Alternativament es pot realitzar I'assaig de biga segons Annex C- UNE-EN 10080, amb el criteris especifics establerts a I'article 32.2 de

'EHE-08
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4.2 [ ARMADURES NORMALITZADES ME 500 T

IDENTIFICACIO

Material: Armadures normalitzades ME 500 T
L’acer destinat a la elaboracié d’armadures normalitzades haura de ser
conforme a la EHE-08 i a la UNE EN 10080

Diametres i geometria: Les caracteristiques geométriques, diametres i separacions
s’especifiquen en els Planols, el Plec de Condicions, els
Amidaments i la Memodria del projecte

Distintius de Qualitat i avaluacions Es valorara positivament la possessié d’un Distintiu de Qualitat

de idoneitat técnica voluntaris: Oficialment Reconegut (DOR) M si és aixi es podra reduir
substancialment el control per assajos

Marques (inclos marcatge CE), Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que

certificacions i altres distintius: s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigd, cal que I'acer disposi d’un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Caracteristiques mecaniques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.3 de 'EHE-08 i amb aptitud al doblegat-desdoblegat segons assaig
UNE-EN ISO15630-2 per malles electrosoldades.

Caracteristiques d’adheréncia:
Conformes amb els valors corresponents de la Taula 32.2.f de 'EHE-08 segons assaig pel métode general de la
UNE-EN 10080 ?

Caracteristiques quimiques:
Conformes amb els valors de la Taula 32.2.g de 'EHE-08 i coherents amb la UNE EN 10080

Coeficient parcial de seguretat de I'acer per a Estats Limits Ultims:
5

Persistent o transitoria 1.1
Accidental 1.0

CONTROL DE RECEPCIO

Es comprovara, segons els criteris de control de I'art. 87 de 'EHE-08, que I'acer resultant dels processos
d’elaboracié de 'armadura compleix amb les caracteristiques mecaniques, d’adherencia i quimiques
corresponents a I'acer B 500 T

Es comprovara la correspondéncia amb les especificacions dels planols d’armat del projecte.

Control abans del subministrament:

«  Declaracio del Subministrador, signada per persona fisica amb poder de representacio
suficient, que constati que, a data de la mateixa, 'armadura esta en possessio d’un Distintiu de
Qualitat Oficialment Reconegut o els documents de conformitat i autoritzacions administratives
exigides reglamentariament

»  Certificat d’homologacié d’adheréncia (amb antiguitat maxima de 3 anys)

«  Si s'utilitza soldadura no resistent s’aportaran els certificats de qualificacio del personal que
realitza la soldadura que avalin la seva formacio especifica per a aquest procediment

- Si s'utilitza soldadura resistent s’aportaran els certificats d’homologacioé de soldadors, segons
UNE EN 287-1 i del procés de soldadura, segons UNE EN ISO 15614-1

Control durant el subministrament:
« acer: la documentacié subministrada complira amb els punts 1.2.7 i 2.5 de I'annex 21 de I
EHE-08
« armadures normalitzades: el full de subministrament de cada remesa d’armadures complira
amb el punt 1.2.9 de 'annex 21 de 'EHE-08
+ comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les
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especificacions de projecte

e comprovacio de la geometria

« comprovacio de la correspondéncia i tragabilitat de les armadures amb la identificacié de I'acer
declarada pel Fabricant i facilitada pel Subministrador de I'armadura

+ comprovacio de les caracteristiques mecaniques

- comprovacio de les caracteristiques de d’adheréncia

« comprovacio de les caracteristiques geometriques, de conformitat amb el projecte i amb les
tolerancies maximes establertes a '’Annex 11 de 'EHE-08

« comprovacio de la carrega de desenganxament

Aquestes comprovacions experimentals i la definicid dels lots es fara segons els criteris establerts als
articles 88.1, 88.5.3, 88.5.3.1, 88.5.3.2 i 88.5.3.3 de 'EHE-08. Si les armadures normalitzades estan en
possessio d’un Distintiu de Qualitat Oficialment Reconegut, la Direccié Facultativa podra eximir de fer les
comprovacions experimentals.

Control després del subministrament:

Certificat de garantia final segons punt 3 de I'annex 21 de 'EHE-08, signat per persona fisica amb representacio
suficient, en el que s’expressi la conformitat amb la Instruccié EHE-08 de la totalitat de les armadures
subministrades, especificant les quantitats reals corresponents a cada tipus, aixi com la seva tragabilitat i
d’acord amb la documentacié que estableix la UNE EN 10080.

(1) La possessioé d'un DOR eximeix de la realitzacié d’assajos de totes aquelles caracteristiques emparades en el certificat, per tant la
Direccié Facultativa en podra dispensar la seva realitzacié i assajar Unicament les caracteristiques no certificades i, en qualsevol cas,
aquelles que consideri necessaries

(2) Alternativament es pot realitzar 'assaig de biga segons Annex C- UNE-EN 10080, amb el criteris especifics establerts a 'article 32.2 de

'EHE-08
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5

| ACER LAMINAT PER A ESTRUCTURES

IDENTIFICACIO

Material:

Geometria:

Distintius de Qualitat i avaluacions
de idoneitat técnica voluntaris:

Marques (incldés marcatge CE),
certificacions i altres distintius:

L’acer laminat destinat a les estructures haura de ser conforme a la
EHE-08 i a la UNE EN 10080

Les caracteristiques geométriques i separacions s’especifiquen
en els Planols, el Plec de Condicions, els Amidaments i la
Memoria del projecte

Es valorara positivament la possessié d’un Distintiu de Qualitat
Oficialment Reconegut (DOR) ™ si és aixi es podra reduir
substancialment el control per assajos

Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els que
s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

(recordatori: si la propietat vol aplicar criteris de sostenibilitat a
I'estructura de formigd, cal que I'acer disposi d’un distintiu
mediambiental, segons Annex 13 de 'EHE-08)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-1 Resisténcia i estabilitat ; SE-2 Aptitud al servei)

Caracteristiques mecaniques:

. Segons s’especifiquen als Planols, Plec de Condicions, Amidaments i Memoria del Projecte.

Caracteristiques d’adheréncia:

Caracteristiques quimiques:

Coeficient parcial de seguretat de I'acer per a Estats Limits Ultims:

Persistent o transitoria
Accidental

CONTROL DE RECEPCIO

Control abans del subministrament:

Control durant el subministrament:

Control després del subministrament:
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6

| MAONS AMB FUNCIO ESTRUCTURAL

IDENTIFICACIO

Material: Totxo calat. Extrusionat. Categoria |
Els maons ceramics subministrats a 'obra hauran de ser conformes
amb les especificacions del projecte i amb I'establert al DB SE- F del
CTE.

Geometria: Mida nominal de les peces : 280 x 135 x 95 (certificada) 6 segons

s’indica als planols 6 al Plec de Condicions,etc.

Distintius de Qualitat i avaluacions

de idoneitat técnica voluntaris: p.e. Segell de Qualitat Oficialment Reconegut (DOR)

Marques (incldés marcatge CE),

certificacions i altres distintius: Amb marcatge CE (UNE EN 771)

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural

Caracteristiques geomeétriques, resistents i de durabilitat:
Segons s’especifiquen als Planols, Plec de Condicions, Amidaments i Memoria del Projecte.

Classe d’exposicio de la fabrica:
IIb, revestida exteriorment amb arrebossat i pintat.

Resisténcia normalitzada a compressié minima de les peces:
10 N/mm?, segons UNE EN 772-1 (certificada)

Expansié final per humitat:
< 0.30 mm/m, segons UNE EN 67036 (certificada)

Geladicitat:
Classificats com a no geladissos

Eflorescéncies:
Classificats com a no eflorescents o lleugerament eflorescents

Coeficient parcial de seguretat de la fabrica:

Situacio persistent o transitoria 3.0
Situacié accidental 1.8

CONTROL DE RECEPCIO

Tipus de control:
El corresponent a les peces ceramiques amb marcatge CE per a parets de carrega

Control abans del subministrament:

Documentacio6 del marcatge CE i del Distintiu de Qualitat

Declaracio del subministrador dels valors de resisténcia garantits i de la categoria de fabricacio.
Declaracié de Conformitat del Fabricant (DCF)

Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica (CPF)

Documentacié que contingui la informacio suficient sobre les propietats dels materials emprats i
les dades geométriques de les peces (dimensions, seccions i tolerancies)

Caldra verificar que la informacio i els valors declarats a la documentacié permeten deduir el compliment de les
especificacions del projecte.

Control durant el subministrament:
«  full de subministrament, amb especificacié del producte, del subministrador, del fabricant, el
numero de certificat del marcatge CE, nimero de full de subministrament, dades del peticionari
i identificacié del lloc de subministrament
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comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les
especificacions de projecte,

comprovacio de no discrepancies amb la documentacio préviament aportada.

comprovacio del bon estat del material a I'arribada a 'obra

la DF es reserva el dret de comprovar mitjangant els assajos normatius que siguin d’aplicacio,
que els materials, els processos de fabricacio, les caracteristiques geométriques i resistents i el
grau d’expansivitat s’ajusten a les prescripcions del projecte i de I'EHE-08
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7 | SISTEMES DE SOSTRES PREFABRICATS

SEMIBIGUETES PRETESADES PREFABRICADES

IDENTIFICACIO

Material: Semibiguetes pretesades prefabricades amb la preceptiva autoritzacio
d’us (RD 1630/1980)
Les biguetes pretesades prefabricades subministrades a I'obra hauran
de ser conformes amb les especificacions del projecte i amb la EHE-
08.

Geometria: S’especifica als Planols, Plec de Condicions, Amidaments i Memoria

del Projecte

Distintius de Qualitat i avaluacions
de idoneitat técnica voluntaris:

Marques (inclos marcatge CE),
certificacions i altres distintius:

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-???)

Caracteristiques resistents:
Conformes amb l'indicat en projecte i el que s’estableix a 'EHE-08, tant pel que fa a situacions normals com en el
cas d’incendi

Coeficients parcials de seguretat per a Estats Limits Ultims:

Situacié de projecte Formigd Acer
Persistent o transitoria 1.70 (%) 1.15 (%)
Accidental 1.30 1.0

(*) Aquests coeficients es podran disminuir fins a 1.35 per al formigé i 1.10 per I'acer si 'element prefabricat esta
en possessio d’'un distintiu de qualitat amb un nivell de garantia conforme a I'annex 19 de la EHE-08

Caracteristiques de durabilitat:
Conformes amb l'indicat en projecte i el que s’estableix a 'TEHE-08

CONTROL DE RECEPCIO
El corresponent segons EHE-08

Control abans del subministrament:

» Certificats d’assaig que garanteixin el compliment de totes les especificacions establertes a la
EHE-08 sobre armadures passives, les armadures actives i el formigé (segons art. 91.4.1 i punt
1.2.11 de I'annex 21)

»  Certificat de resisténcia a compressioé (annex 22)

»  Certificat de dosificacio (annex 27)

»  Certificat d’assaig d’adheréncia

» Autoritzacions administratives exigides reglamentariament, documentacié técnica relacionada i
la documentacié de conformitat

«  Documentacié del control de produccié del fabricat que demostri el compliment de 'EHE-08

Caldra verificar que la informacid i els valors declarats a I'autoritzacié d’us permeten deduir el compliment de les
especificacions del projecte

Control durant el subministrament:
«  full de subministrament que, com a minim, contindra les dades establertes al punt 2.9 de
I'annex 21 de I' EHE-08. Es comprovara especialment que la documentacié aportada és
conforme amb els coeficients de seguretat adoptats en el projecte.
« comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les
especificacions de projecte. Comprovacio de no discrepancies amb la documentacié
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préviament aportada.

+ totique amb el marcatge CE les comprovacions es fan amb el control de la seva
documentacid, la Direccié Facultativa es reserva el dret de comprovar mitjancant els assajos
normatius que siguin d’aplicacio que els materials, els processos de fabricacio, les
caracteristiques geometriques i els recobriments s’ajusten a les prescripcions del projecte i de
'EHE-08.

Control després del subministrament:

Certificat de garantia final segons punt 3 de 'annex 21 de 'EHE-08, signat per persona fisica amb representacio
suficient, lliurat pel Constructor a la Direccié Facultativa, en el que s’indiquin els tipus i quantitats dels diferents
elements resistents subministrats.

Comprovacio de les instal-lacions de prefabricacio:

La Direccio Facultativa valorara la conveniéncia d’efectuar, directament o a través d’una entitat de control de
qualitat, i preferiblement abans de linici del subministrament, una visita d’inspeccié a les instal-lacions de
prefabricacié per tal de comprovar que es compleixen els requisit exigits a 'EHE-08, que els processos sén
correctes i es duen a terme amb el control necessari que permeti deduir el compliment de 'EHE-08 i que la
gesti6 dels materials garanteix la seva tragabilitat.

PECES CERAMIQUES D’ENTREBIGAT

IDENTIFICACIO
Material: Peces d’entrebigat ceramiques amb funci6 alleugerant
Les peces d’entrebigat subministrades a I'obra hauran de ser
conformes amb les especificacions del projecte i amb la EHE-08
Geometria: S’especifica als Planols, Plec de Condicions, Amidaments i Memoria

del Projecte

Distintius de Qualitat i avaluacions
de idoneitat técnica voluntaris:

Marques (inclos marcatge CE),
certificacions i altres distintius:

PARAMETRES A CONTROLAR (segons requeriments del material)

Requeriments de Seguretat Estructural (SE-???)

Caracteristiques resistents:
La carrega de ruptura a flexié sera superior a 1.0 KN segons UNE 67037

Caracteristiques del material ceramic:
El valor mig d’expansié per humitat segons UNE 67036 no sera superior a 0.55 mm/m, ni cap amidament
individual estara per sobre de 0.65 mm/m

Caracteristiques de durabilitat:
Conformes amb l'indicat en projecte i amb el que s’estableix a 'TEHE-08

CONTROL DE RECEPCIO

Tipus de control:
El corresponent a elements prefabricats segons EHE-08

Control documental abans del subministrament:
«  Documentacié que contingui la informacioé suficient sobre les propietats dels materials emprats i
les dades geométriques de les peces d’entrebigat (dimensions, seccions i tolerancies).
. Documentacid, si és el cas, del marcatge CE o d’'un DOR
*  Documentacio sobre el control de produccié del fabricant que demostri el compliment de 'EHE-
08

Caldra verificar que la informacid i els valors declarats a la documentacié permeten deduir el compliment de les
especificacions del projecte.
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Control durant el subministrament:

. Full de subministrament que, com a minim, contindra les dades establertes al punt 2.9 de
'annex 21 de I' EHE-08. Es comprovara especialment que la documentacié aportada és
conforme amb els coeficients de seguretat adoptats en el projecte.

«  Comprovacio de la correspondéncia entre la comanda, el full de subministrament i les
especificacions de projecte. Comprovacié de no discrepancies amb la documentacié
préviament aportada.

» La Direcci6 Facultativa es reserva el dret de comprovar mitjangant els assajos normatius que
siguin d’aplicacio, que els materials, els processos de fabricacio, les caracteristiques
geometriques i resistents i el grau d’expansivitat s’ajusten a les prescripcions del projecte i de
'EHE-08.

Control després del subministrament:

Certificat de garantia final segons punt 3 de 'annex 21 de 'EHE-08, signat per persona fisica amb representacié
suficient, lliurat pel Constructor a la Direccié Facultativa, en el que s’indiquin els tipus i quantitats dels diferents
elements d’entrebigat subministrats.

Comprovacio de les instal-lacions de fabricacio:

La Direccié Facultativa valorara la conveniéncia d’efectuar, directament o a través d’una entitat de control de
qualitat, i preferiblement abans de [linici del subministrament, una visita d’inspeccié a les instal-lacions de
fabricacio per tal de comprovar que els processos son correctes i es duen a terme amb el control necessari, que
permet deduir el compliment de 'EHE-08 i que la gestioé dels materials garanteix la seva tragabilitat.
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8.1

MATERIALS UTILITZATS COM A AILLAMENT TERMIC

El material que s’utilitzara en I'execucié de I'obra tindra les caracteristiques que s’especifiquen en la
memoria, plec de condicions, amidaments i planols, i disposara de marcatge CE quan aquest sigui

exigible en funcio del tipus de material.

IDENTIFICACIO

Material:
Situacio en projecte i obra:

Marques, certificacions i altres
distintius :

PARAMETRES a CONTROLAR (segons requeriments del material) Valor exigit

Requeriments Genérics

Densitat (p) (! **: s/ docs.
memoria

Gruix ": s/ docs.
memoria

Resisténcia a la compressio ' : s/ docs.
memoria

Requeriments Higro-Térmics (DB HE 1)

Conductivitat termica (A) ** : s/ docs.
memoria

Factor de resisténcia a la difusio de vapor d’aigua (y) ** : s/ docs.
memoria

Requeriments de Salubritat (DB HS 1)

Aillant no hidrofil ) : s/ docs.
memoria

Requeriments de Seguretat contra Incendis (DB Sl)

Classe de reacci6 al foc “*: s/ docs.
memoria

Altres requeriments

CONTROL DE RECEPCIO

Poliestireé extruit XPS
Coberta

Els reglamentaris, els establerts en aquest document i els
que s’indiquin al Programa de Control de Qualitat

Unitats

Kg/m®
mm

KPa

W/meK

adimensional

Si/No

Es controlara que les caracteristiques técniques del producte satisfan alld exigit en projecte. El

control incloura:

a) Control de la documentacié:

e Documents d’origen, full de subministrament i etiquetat

o Certificat de garantia del fabricant, signat per la persona fisica

e Documents de conformitat o autoritzacions administratives que exigeixi el reglament,
inclosa la documentaci6 de marcatge CE quan sigui obligatoria

b) Control per mitja de distintius de qualitat:

e Control de distintius que assegurin les caracteristiques técniques dels productes

exigides al projecte

¢ Reconeixement oficial del distintiu
e Per a productes innovadors, avaluacions técniques de idoneitat per a I'Us previst
o Esrealitzara la presa de mostres necessaria per a possibles comprovacions posteriors

c) Assajos:

En cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assajos
seglents, en laboratori homologat i amb la metodologia de 'UNE EN vigent corresponent:

Conductivitat térmica
Densitat aparent

Absorcié d’aigua
Resisténcia a la compressié

Permeabilitat al vapor d’aigua
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e Classe de reaccio6 al foc: propagacio, opacitat de fums o caiguda de gotes inflamades

En cas que no quedi expressament indicat, la direccié facultativa establira el nombre, forma i
freqUiéncia necessaris dels controls.

(1) Per aillaments de poliureta que, per donar compliment al DB HS1, es vol que actuin com a barrera contra la penetracio
d’aigua del tipus B3 (resisténcia molt alta a la infiltracio) la seva densitat ha de ser > 35 Kg/mai el seu gruix = 4cm

(2) A controlar només per a paviments. A tall d’exemple, les llanes minerals que es vulguin col.locar en terres (suelos), han de
tenir una resisténcia a la compressié minima de 0.5 KPa, segons UNE 92180 IN
(3) A controlar només per a aillaments que es col.loquin associats al full principal de la fagana.

DB HS1 - 4.1 Caracteristicas exigibles a los productos - 4.1.3 Aislante térmico: “Cuando el aislante se disponga por el exterior de
la hoja principal, debe ser no hidréfilo”

41



